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Modifikation einer

flexiblen Fertigungsanlage mit dem Servoantriebssystem Sinamics
S210

Hochristen und
Anfertigen des
Programmes

Tarzuhaltung
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-Programm auf neueste Version (v.15)
aktualisieren
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-Neue Hardware einbinden
Die Station 4 wurde mit einem

Frequenzumrichter von Siemens
modifiziert.

-Programmanpassungen

-Neuprogrammierung

innerer
Sicherheitsbereich
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-Montage der neuen Bauteile
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-Umstellung auf Profinet-Kommunikation

e e el i I —————
N S BN BN BEEN BEEN BEEN BEEN BEEN BEEN BN BN BN BN B B e s sead BEEN BEEN BN BN BN B B B B B S S . -




